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MISJA

Nasza misjg jest dostarczanie najwyzszej jakosci
produktow, ustug i rozwigzan, spetniajacych
wyszukane oczekiwania Klientow. Wyrdzniaja
nas profesjonalne rozwigzania techniczne, nie-
ustanne doskonalenie infrastruktury przedsie-
biorstwa oraz wysoki poziom jakosci obstugi.
Indywidualne projekty, wyjatkowa jakosc¢ su-
rowca oraz nowoczesny design stuzg zapewnie-
niu petnej satysfakcji Klientéw oraz zagwaran-
towaniu najwyzszych standardéw wspotpracy.

Czy wiesz, ze...?

FFFECTOR S.A. - to ponad
25 lat doswiadczenia
| nieustannego rozwojul!
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O FIRMIE

Historia firmy Effector S. A. siega 1991 roku. Ponad
dwadziesScia pie¢ lat doswiadczenia, nieustannego
rozwoju oraz doswiadczen, generowanych na kra-
jowych i zagranicznych rynkach to potencjat, ktory
ksztattuje nasza terazniejszos¢ i ma istotny wptyw na
przysztosc.

W oparciu o najnowsze technologie i rozwigzania
organizacyjne oraz wifasny know-how, spotka
produkuje i dystrybuuje wiele produktow, skupionych
w nastepujacych obszarach:

e listwywykonczeniowe i elementy aranzacji wnetrz,

e produkty dedykowane dla wytworcow stolarki
otworowej: okapniki rynnowe, oktadziny okienne
drewniano-aluminiowe, listwy przyszybowe, progi
drzwiowe,

e stolarka aluminiowa,

e ustugi powierzchniowej i mechaniczne] obrobki
aluminium.

Zaktad produkcyjny, a zarazem siedziba Spotki miesci
sie we Wtoszczowie, w wojewoddztwie Swietokrzyskim.

Najwazniejsze jego wydziaty to specjalistyczna
obrobka mechaniczna, pie¢ linii do anodowania,
linie do lakierowania proszkowego oraz nowoczesna
oczyszczalnia sciekdow.

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu projektowo-
-konstrukcyjnemu, aktywnemu ksztattowaniu oferty
produktowej, firma rozwija dystrybucje oraz wpro-
wadza nowe produkty, jeszcze lepiej dopasowane do
obecnych oczekiwan rynku.

Wyroby firmy Effector posiadajg wymagane aprobaty
techniczne, atesty oraz stosowne Certyfikaty (m. in.
QUALICOAT i QUALANOD).
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Effector to firma realizujaca w prakty-
ce idee Spotecznej Odpowiedzialnosci
Biznesu, zachowujgca wysokie stan-
dardy zréwnowazonego rozwoju na
wielu ptaszczyznach: w sferze produkgji,
dbatosci o Srodowisko naturalne oraz
wspotpracy z lokalnymi spotecznoscia-
mi. Spotka dba o to, by stosowane przez
nia technologie oraz oferowane wyroby
byty neutralne dla srodowiska naturalne-
go. Naturalng konsekwencja wczesniej-
szych dziatan byta decyzja o wdrozeniu
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Jakoscia i Ochrony Srodowiska, zgod-
nie z normami EN SO 9001:2008
i ENISO 14001:2004.




FKOLOGIA

Zmniejszenie oddziatywania na srodowisko naturalne, to jeden
z naszych priorytetéw. Srodkiem do realizacji tego celu jest state
doskonalenie dziatajacego w firmie Systemu Zarzadzania Srodo-
wiskowego, zgodnego z norma EN ISO 14001:2004.

Realizacja Polityki Srodowiskowej Effector S.A. odbywa sie w ra-
mach procedur Zintegrowanego Systemu Zarzadzania Jakoscia
i Srodowiskiem.

Zintegrowany System Zarzadzania oparty na ISO to gwarancja
wysokie] jakosci produktéw oraz ustug, a w konsekwencji
zadowolenia klientow oraz potwierdzenie prowadzenia dziatan
chronigcych srodowisko. Umozliwia on skuteczne zarzadzanie
wieloma aspektami dziatalnosci przedsiebiorstwa, poprzez
ustanawianie i realizacje jednolitej polityki. W ten sposob
dziatania zyskuja kompleksowy wymiar, obejmujac caty proces,

a nie tylko poszczegolne jego etapy.

Firma Effector postrzega oddziatywanie na srodowisko zarow-
no w ujeciu makro, w wymiarze zewnetrznym, jak tez w ujeciu
mikro, majac na wzgledzie bezpieczenstwo, jakos¢ pracy oraz
kreowanie sSwiadomosci pracownikow i 0séb, zaangazowanych
w proces produkgji czy funkcjonowanie przedsiebiorstwa.

Wdrozony w firmie Effector od wrzesnia 2003 roku system
zarzadzania wg normy SO 14001 przewiduje siedem
gtownych procedur, stuzacych sprawnemu zarzadzaniu polityka
Srodowiskowg firmy i obejmujacych:

1. identyfikacje i dostep do wymagan prawnych i innych doty-
czacych srodowiska,

identyfikacje i ocene aspektéw srodowiskowych,

gotowos¢ na wypadek awarii i reagowanie na awarie,
pomiary i monitorowanie,

komunikacje i raportowanie,

nadzor operacyjny,

N o AL

ewidencje odpadow.
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Na terenie zaktadu produkcyjnego obowigzuje
segregacja odpadow oraz oczyszczanie sciekow.
Na przestrzeni kilku ostatnich lat zrealizowano
dodatkowe przedsiewziecia z tego zakresu. Do
najwazniejszych z nich naleza:

e budowa podczyszczalni sciekdw, ograniczaja-
cej w znaczny sposob emisje zanieczyszczen,

e budowa nowej linii przygotowania warstwy
podktadowej pod powtoki lakiernicze, eliminu-
jacej catkowicie zwigzki chromu,

o kilkukrotne ograniczenie ilosci emitowania
zanieczyszczen w Sciekach, polegajacych na
zamontowaniu zamknietych obiegdw odzyski-
wania zwigzkéw chemicznych,

e uporzadkowanie gospodarki odpadami i ogra-
niczenie ilosci odpaddéw poprzez wprowa-
dzenie selektywnej zbiorki poszczegdlnych

rodzajow odpadéw i przekazywania ich do

powtdrnego odzysku.

W Spotce dokonano kompleksowe] weryfikacji
procesow produkcyjnych, w zakresie ich oddzia-
tywania na srodowisko. Zidentyfikowano zrodta,
rodzaje i wielkosci odprowadzanych zanieczyszczen
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i okreslono ich wptyw na srodowisko, w oparciu
o rygorystyczne kryteria okreslone w procedurze
identyfikacji i oceny aspektéw srodowiskowych.

Rodzaj i skala oddziatywania Effector S. A. podlega

ciggtemu monitorowaniu  w zakresie emisji
zanieczyszczen, ilosci generowanych odpadow,
pobieranej wody oraz odprowadzanych sciekéw
i emisji hatasu. Dziatalnos¢ przedsiebiorstwa
jest weryfikowana pod wzgledem zgodnosci
prawnymi i

z uregulowaniami wytycznymi

w zakresie $rodowiska.

/e wzgledu na wszystkie podjete dziatania
w zakresie ekologii i ochrony srodowiska Effector
to jeden z liderow szeroko pojetej innowacyjnosci

i odpowiedzialnosci  w  kontekscie  troski
o srodowisko naturalne.
POE
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UStUG!

Dzisiejszy rynek ustug tworza roznorodne
potrzeby Klientow, ich specyficzne
wymagania i oczekiwania, wynikajace zarowno
z poszukiwania optymalnych rozwigzan, jak
i z checi wyrazania wtasnej indywidualnosci.

Dlatego - poza produkcja listew i elementéw
aranzacji wnetrz, szerokg gamga produktow

dla stolarki okiennej i drzwiowej - firma
Effector Swiadczy takze ustugi w zakresie
powierzchniowe] | mechanicznej obrobki
aluminium.

Bogate doswiadczenie wysoko wykwalifiko-
wanej zatogi oraz systematyczne inwestycje
w nowoczesny i niezawodny park maszynowy,
to gwarancja najwyzszej jakosci.




Czy wiesz, ze...?
EFFECTOR tosfirma

"Sp@-}alizujc;afsi@ w zakresie
powierzchniowe] oBrobki
aluminium.

Fd

Celem firmyjest ciggty rozwoj oraz profesjonalna
i kompleksowa realizacja ambitnych wyzwan
z mysla o wymagajacych Klientach.

Effector S.A. od lat specjalizuje sie w zakresie
powierzchniowej i mechanicznej obrobki alumi-
nium - poczawszy od ciecia, giecia, wiercenia,
frezowania, wybijania, poprzez anodowanie,
elektropolerowanie, lakierowanie proszkowe,
polerowanie mechaniczne, szczotkowanie i Sru-

towanie, na okleinowaniu konczac.

Wieloletnie doswiadczenie konstruktorskie oraz
projektowe upowaznia firme do proponowania
wspolnego poszukiwania nowych, optymalnych
rozwigzan.

www.effector.pl @




NOWOCZESNE
ANODOWNIE

Anodownie nalezace do spotki Effector majg zrézni-
cowana dtugosc: 2,00; 3,78; 7,10; oraz 7,65 metrow,
dzieki czemu umozliwiaja poddaniu obrébce i barwie-
niu elementéw aluminiowych az do 7,40 m dtugosci.
Gotowe profile sg szeroko wykorzystywane w budow-
nictwie, wnetrzarstwie, meblarstwie, przemysle moto-
ryzacyjnym oraz okretowym, a takze przy produkgji
komponentdw stosowanych m. in. w stolarce budow-
lanej czy kabinach prysznicowych.

Procesowi anodowania mozna podda¢ w zasadzie
kazdy element, profil czy potprodukt aluminiowy,
niezaleznie od jego ksztattu i przeznaczenia. Nalezy
pamieta¢ jedynie o wymogach i ograniczeniach,
wynikajagcych ze specyfiki stopu i wymiaréw
przedmiotu.
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Czy wiesz, ze...?

FirmaEsFE C O™
posiada piec
nowoczesnych
anodownl.

N 7 o

obrobka
elektrolitycznym

Anodowanie to powierzchniowa

metali, polegajagca na
wytworzeniu warstwy tlenku, wykorzystywana
gtownie wobec aluminium i jego stopow
serii 6 xxx. Przedmiot - zanurzony w kapieli
elektrolitycznej - spetnia  funkcje anody,
natomiast elektrolitem jest kwas siarkowy.
Podczas elektrolizy, po przytozeniu do elektrod
napiecia statego 12-20V, wydziela sie tlen,
ktory reagujac z metalem, tworzy przezroczysta

powtoke na jego powierzchni.

W  efekcie tego procesu mozna uzyskac
antykorozyjne i mechaniczne zabezpieczenie
catej powierzchni metalu o istotnych wtasciwo-
Sciach dekoracyjnych, gdyz anodowane stopy
aluminium posiadajg charakterystyczng fakture.
Dodawanie do elektrolitu substancji barwigcych
umozliwia otrzymanie trwatych, niescieralnych,
a zarazem kolorowych powtok. Obecnie firma
proponuje anodowanie w 7/ podstawowych
kolorach: ztoto, srebro, szampan, oliwka, braz,
czarny i inox.




NOWOCZESNE ANODOWNIE:
ELEKTROPOLEROWANIE

Firma Effector oferuje takze ustugi elektro-

polerowania. Najwazniejszym celem tego
procesu jest wygtadzenie | nabtyszczenie
powierzchni wyrobu. Produkt zostaje poddany
obrébce anodowe] pasywacji, dzieki czemu

zostaje w znacznym stopniu zabezpieczony
przed korozja.

Elektropolerowanie w zaden sposéb nie narusza
struktury powierzchni, a wszystkie najdrobniej-
sze elementy wyrobu pozostaja w niezmienio-
nym ksztatcie.

Gwarantowana certyfikatem Qualanod wysoka
jakos¢ przeprowadzanych procesow sprawia,
iz Effector S.A. moze pochwali¢ sie wspotpraca
przy wyjatkowych i unikalnych projektach.
Firma Swiadczy ustugi oraz wytwarza wyroby
z aluminium dla Klientow, przestrzegajacych
rygorystycznych norm jakosciowych - miedzy
innymi  dla przedsiebiorstw  dziatajacych
w przemysle motoryzacyjnym, budowlanym
i meblarskim oraz dla wiodacych producentéw
aluminiowych systemow fasadowych i stolarki
otworowej.
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.. dtugosc¢ max. rodzaj
linie do kolory p
. elementéw anodowanych
anodowania anody "
anodowanych elementow
7,65m 7,4m
ztoto .
srebro Wszystko z alu’mlnum
710m szampan 7m od blach, stupéw,
’ oliwka profilii fasadowych,
braz poprzez elementy dla
cza?n branzy meblarskiej,
378'm inoxy 37m reklamowej, motory-
’ inox elektro- ’ zacyjnej, przemystu
polerowanie okretowego.

Czy wiesz, ze...?

Elektropolerowanie

to proces polegajacy
na wygtadzeniu
| jednoczesnie nabtyszczeniu
powierzchni wyrobow.

www.effector.pl @



. Czywiesz, ze...?

e EFFECTOR
to 20 000 m?
powierzchni
produkcyjno-magazynowe;.

~. Czywiesz, ze...?
EFFECTOR posiada

Zintegrowany System

Zarzadzania Jakoscia

i Ochrona Srodowiska

1ISO 9001:14001.

3\

.....
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GIETARKA DO PROFILI
ALUMINIOWYCH

Gietarka to urzadzenie stuzace do giecia
profili aluminiowych, zgodnie z indywidual-
nymi oczekiwaniami Klienta. Wspdtczesna
architektura to przede wszystkim ogromna
réznorodnos¢ trendow 1 koncepcji oraz
mnogosc styléw | propozycji, a co za tym
idzie - interesujace i oryginalne formy wyko-
rzystania elementow aluminiowych. Dzisiej-
sze rozwigzania pozwalajg na akcentowanie
indywidualnego charakteru projektu, zgodnie
z oczekiwaniami i wskazowkami inwestora czy

wyobrazeniami projektanta.

Pozwala to na poszukiwanie i urzeczywistnia-
nie nawet najbardziej niebanalnych i wyjatko-
wych rozwigzan, a w konsekwencji na uzycie
aluminium raz jako tworzywa gietkiego i pla-
stycznego, to znowu dostosowujgcego sie do
ram architektonicznych obiektu. Rdznorodne
oczekiwania sprzyjaja zaprezentowaniu spek-
takularnych mozliwosci tego metalu.




URZADZENIA DO OBROBKI
MECHANICZNEJ
PROFILI ALUMINIOWYCH

Centrum obrébki  mechanicznej aluminium

w Effector S.A. skupia wszystkie specjalistycz-
ne urzadzenia i maszyny, niezbedne do pro-
fesjonalnego ciecia, frezowania i nawiercania
profili aluminiowych. Zabiegi te w potgczeniu
Z procesami anodowania, elektropolerowania
oraz giecia umozliwiajg kompleksowe przygoto-

wanie gotowego, odpowiednio uformowanego
i zabezpieczonego przed dziataniem czynnikow
zewnetrznych elementu, wykonanego Scisle

wedtug ustalonych wczesniej parametrow.
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SBF T122/74%

Nad najwyzsza jakoscig oferowanych wyro-
bow czuwa - obok doswiadczonych pracowni-
kow oraz doktadnych i precyzyjnych urzadzen
- wspomaganie komputerowe. Pozwala ono
na praktyczne wykorzystanie nowoczesnych
rozwigzan technologicznych, na przyktad na
obrébke detalu w pieciu ptaszczyznach, przy
jednym zamocowaniu.

Optymalnie wyposazony park maszynowy
umozliwia proponowanie Klientom krotkiego
czasu oczekiwania na gotowy wyrdb oraz atrak-
cyjnej ceny.




CENTRUM OBROBCZE
SBZ 122/74 ELUMATEC

Obrobka profili aluminiowych.

max. dtugos¢ profili, ktére moga byc
obrabiane

4050 mm

zakres przesuwu osi X

4176 mm
Vmax. 120 m/min.

zakres przesuwu osi Y

1040 mm
Vmax. 60 m/min.

zakres przesuwu osi Z

540 mm
Vmax. 30 m/min.

kierunek obrébki

3+2
(gora, tyt, przdd);

doktadnos¢ pozycjonowania

+/- 0,1 mm

SBZ T22/7<

oprogramowanie

eluCam
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CENTRUM OBROBCZE
SBZ 140 ELUMATEC

Obrobka profili aluminiowych.

max. dtugos¢ profili obrabianych

9580 mm
doczotowo
max. df}]gqs’c’ prf)ﬁli obr‘abianych ‘bez 7600 mm
obrébki powierzchni czotowej
7600 mm

zakres przesuwu osi X

Vmax. 65 m/min.

zakres przesuwu osi Y

850 mm
Vmax. 60 m/min.

zakres przesuwu osi Z

650 mm
Vmax. 60 m/min.

kat obrotu w osi A

0°-180°

www.effector.pl
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CENTRUM OBROBCZE
FALCON TM MM| MC 307

Obrobka profili aluminiowych.

Czteroosiowe centrum obrébkowe - ruchy
liniowe w osiach X, Y, Z oraz katowy w osi
A - obrot stotu.

Obrobka z pieciu stron (od gory, z bokéw i od
czo6t) za pomocy frezow palcowych i tarczo-
wych, wiertet, gwintownikow.

Mozliwos¢ obrobki detali dtuzszych od maszyny
(przelotowa strefa pracy).

zakres przesuwu osi X 4275 mm
zakres przesuwu osi Y 530 mm
zakres przesuwu osi Z 410 mm
ruch w osi A (obrét stotu) +/-135°
max. Srednica frezu tarczowego 200 mm
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FREZARKA
CMX 1100 V

Obrobka profili aluminiowych.

zakres przesuwu osi X 1100 mm
zakres przesuwu osi Y 560 mm
zakres przesuwu osi Z 510 mm
max. obciazenie stotu 1000 kg
doktadnos¢ pozycjonowania +/- 0,1 mm

www.effector.pl @



PItA DO PLASTERKOWANIA
PRESTA GAA - 500

Obrobka profili aluminiowych.

J

G)

Y JEDNO-
| DWU-
rOWICOWE

min. dtugos¢ obrébki elementu 10 mm
max. szeroko$¢ obrabianego elemen- 250 mm
tu
max. wysokos¢ obrabianego elemen- 150 mm
tu
tolerancja +/- 0,05 mm
(pojedynczy cykl)

rodzaj dfugos’é wysqkoéé szert?koéé )
obrébki obrabianego | obrabianego | obrabianego | tolerancja
materiatu materiatu materiatu
ciecie 0.2 mm do
poprzeczne 71m 0,3m 04 m wymiaru
150 mm
0,5 mmna
ciecie pod kazdy metr
katem/ obrabianego

materiatu



URZADZENIE DO SRUTOWANIA
PROFILI ALUMNIOWYCH

ktorego otrzymujemy szorstka, matowa, jedno-
lita, a jednoczesnie dekoracyjng powierzchnie,
ktora nadaje sie do natozenia nastepnych po-
wtok ochronnych, takich jak np. malowanie czy

Srutowanie profili to proces obrébki w wyniku . N

anodowanie.

Zaleta metody jest uniwersalnos¢ zastosowa-
nia: mozemy jej poddawac profile zamkniete
oraz elementy o nieregularnych, skomplikowa-
nych ksztattach.

Czy wiesz, ze...?

Srutowaniu mozemy
poddawac elementy
o skomplikowanych
ksztattach.




LINIA DO POLEROWANIA
MECHANICZNEGO PROFILI ALUMINIOWYCH

Mechaniczne polerowanie profili aluminio-

wych ma na celu eliminowanie rys lub drob-
nych uszkodzen powierzchni poszczegolnych
elementéow. Ciekawy efekt wizualny osigga-
my rowniez poprzez polerowanie wyrobow,
ktore wczesnie] zostaty poddane anodowaniu.
Polerowanie mechaniczne polega na dziataniu

Czy Wiesz’ 2e“.? nacisku oraz miejscowo -wysokiej temperatury,

w wyniku czego otrzymujemy na powierzchni
FFFECTOR po|eruje aluminium powtoke amorficzna.

Zarowno ald@minium
Jak | mOS|a_dZ dtugos¢ polerowanego materiatu 6,1m

aluminium
mosiadz

rodzaj polerowanego materiatu

listwy dekoracyjne
listwy do glazury

profile do polerowania profile kabinowe

profile dekoracyjne
profile fasadowe

r 4

&
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LINIA DO SZCZOTKOWANIA PROFILI
ALUMINOWYCH

Szczotkowanie aluminium umozliwia usuniecie

(trwate i skuteczne zamaskowanie) linii i pasm
- tzw. smug termicznych - powstajacych
w procesie produkgji (ttoczenia) profili aluminio-
wych. Taki rodzaj obrébki jest stosowany w celu
uzyskania ozdobnej powierzchni profili i detali.
Daje rowniez mozliwos¢ usuniecia uszkodzen
mechanicznych, ktére wynikaja z uzytkowania
profili w specyficznych warunkach.

Firma Effector oferuje siedem rodzajow
szczotkowania m.in. szczotkowanie usuwajace
tylko  drobne uszkodzenia  mechaniczne,
satynowanie oraz szczotkowanie strukturalne.
To w wiekszosci przypadkdw wstepny etap
obrobki aluminium, przed procesem anodowa-
nia czy tez elektropolerowania. Szczotkowanie
funkcjonuje réwniez jako jeden ze sposobdw
wykonczenia powierzchni profili.




ROBOT
KAWASAKI FSO10X

Dzisw przedsiebiorstwie produkcyjnym jednym
Z priorytetow jest zapewnienie elastycznosci
dziatania, ktora umozliwia szybka reakcje na
wymagania i potrzeby rynku. Zarowno czas
pracy jak i wydajnos¢ produkcji podlega
nieustannej optymalizacji, przy jednoczesnym
zachowaniu wysokich  wymagan w sferze
jakosci produktow, kosztow wytworzenia oraz
zadowoleniauzytkownikéw. Cennymwsparciem
dla wtasciwe] organizacji takich procesow jest
wykorzystywanie robotéw - np. Kawasaki
FSO10X, wyprodukowanych przez jednego
z wiodacych dostawcéw zautomatyzowanych
urzadzen dla fabryk.

Roboty przemystowe firmy Kawasaki znane sg
z bardzo szerokiego zakresu zastosowan, m.in.
do paletyzowania, przenoszenia wyrobow,
pakowania, maszynowego zatadunku i rozta-
dunku, mechanicznego montazu, precyzyjnego
spawania tukowego, ciecia laserowego, uszczel-
niania, malowania oraz spawania.

Robot do spawania Kawasaki FSO10X ma
wiele zastosowan, moze by¢ m. in. uzywany do
spawania, alerowniez przenoszenia, czyszczenia
oraz polerowania. Modutowa budowa tego
urzadzenia zapewnia duza elastycznosc¢ przy
zZmianie zasiegu, udzwigu czy maksymalnej
szybkosci, dobrze przystosowujac robota do
danej aplikacji. W firmie Effector robot jest
wyposazony w spawarke firmy Fronius (typ:
Kihlgerat FK 4000-R FC) do zespalania narozy
ram profili aluminiowych.
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Robot  Kawasaki  FSO10X zapewnia
zwiekszenie wydajnosci  produkcji  poprzez
zastosowanie napeddéw o duzej mocy oraz
wydajnych przektadni. Gwarantuje rowniez
wiekszg precyzje realizowanych czynnosci,
przewyzszajac pod tym wzgledem doktadnos¢
prac realizowanych przez cztowieka. Robot
posiada  optymalne  wymiary:  niewielkg
podstawe i smukty sylwetke oraz wymienne
ramie, co umozliwia wybor najlepszej jego
wersji (pod wzgledem zasiegu i udzwigu), do
wykonania danej czynnosci.

Czy wiesz, ze...?
Robot Kawasaki FSO10X

Jest wyposazony w spawarke
do zespalania narozy
ram profili aluminiowych.




AUTOMATYCZNE LINIE DO LAKIEROWANIA
PROSZKOWEGO PROFILI ALUMINIOWYCH

Czy wiesz, ze...?

Lakiery proszkowe nie
wymagaja stosowania
warstwy podktadowe].

@ KATALOG UStUG OBROBKI ALUMNIUM

Lakierowanie  proszkowe  polega  na
naktadaniu na metal (wczeéniej poddany
obrébce chemicznej) farby w postaci
proszku, przy pomocy metody natrysku
elektrostatycznego lub elektrokinetycznego.

Podczas  wykonywania tej  czynnosci,
czasteczki koloru sa osadzane przy pomocy
pistoletu na uziemionym przedmiocie.
Malowane elementy (z natozong warstwa
farby) umieszcza sie nastepnie w piecu,
gdzie w temperaturze ok. 200°C przez okoto
20 minut nastepuje stopienie i utwardzenie
powtoki. Grubos¢ powtoki wynosi od 60 do
120 mikrondw.

Lakierowanie proszkowe jest najefektyw-
niejszg metoda pokrywania metali. W prze-
ciwienstwie do emalii ciektych, farby
i lakiery proszkowe umozliwiajg otrzyma-
nie powtok gtadkich, jednolitych, pozba-
wionych spekan, zaciekdw, pecherzykow
i zmarszczen. W zwigzku z wieloma zale-
tami metoda stosowana jest zaréwno do
malowania ochronnego, jak i dekoracyjne-
go. Szczegolng cecha, wartg podkreslenia,
jest mozliwos¢ zastosowania powtok w bo-
gatej gamie kolorystycznej.

Lakiery proszkowe nie wymagaja
stosowania warstwy podktadowej. Moga
by¢ stosowane jako zabezpieczenie
antykorozyjne. Charakteryzujg sie bardzo
dobrymi  wtasnosciami  mechanicznymi
i wysokg odpornoscia na dziatanie
czynnikdw chemicznych, za$ odpornosc
termiczna takiej powtoki wynosi ok. 100°C.




EFFECTOR S.A. oferuje nastepujace ustugi lakierowania
proszkowego:

e lakierowanie proszkowe z przygotowaniem powierzchni
W procesie pasywacji bezchromowej, ktdéra pozwala na
uzyskanie wysokiej jakosci podtoza pod lakiery proszkowe,
a jednoczesnie jest przyjazna dla srodowiska naturalnego,
w  przeciwienstwie do chromianowania. Zgodnie

z dyrektywami Unii Europejskiej proces chromianowania

z0ttego, ze wzgledu na znaczny negatywny wptyw na

Srodowisko naturalne, zostanie wyparty przez pasywacje

bezchromowa i pre-anode,

e lakierowanie proszkowe z tzw. pre-anodg - to metoda coraz
czesciej stosowana z uwagi na uzyskiwane dodatkowe
zabezpieczenie antykorozyjne. W szczegdlnosci sprawdza
sie ' w przypadku systemow aluminiowych uzywanych
w  budynkach uzytecznosci publicznej, jak réwniez
w  $Srodowisku narazonym na powstawanie ognisk
korozyjnych (np. kompleksy basenowe).

Podczas wykonywania ustug EFFECTOR S.A. stosuj
wytacznie farby proszkowe najwyzszej jakosci, produkowane
przez renomowane firmy, w petnej palecie RAL. Na zyczenie

klienta spotka korzysta z farb powierzonych.

Najwyzszg  jakos¢ powierzchni lakierowanych proszkowo
potwierdza certyfikat zgodnosci procesu z wymaganiami norm

Qualicoat.

Wieloletnia tradycja firmy Effector S.A., to nieustanny rozwaj,
inwestycje w nowoczesne zaplecze technologiczne i kapitat
ludzki oraz wieloptaszczyznowa wspotpraca z Klientami. Dzieki
temu spotka juz dzis wyznacza nowe standardy w zakresie
jakosci ustug, serwisu oraz kompleksowej obstugi. Deklaruje nie
tylko przywigzanie do dotychczasowych wartosci, ale rowniez
podejmowanie kolejnych, ambitnych | odpowiedzialnych
projektow, umozliwiajacych dalszy rozwaj.

kolory lakieru

paleta RAL,
lakiery do malowania
elektrostatycznego

dtugosc¢ elementow
lakierowanych

71m

elementy
do lakierowania

profile fasadowe
listwy przypodtogowe
listwy dekoracyjne

detale

blaty

blachy
rury

stupy itp.

www.effector.pl @




LINIE DO POWLEKANIA PROFILI FOLIAMI
DEKORACYIJNYMI T OCHRONNYM|

Czy wiesz, ze...?

i rma. = FEC OIS
systematycznie poszerza
oferte folii © nowe
warianty kolorystyczne.

o

Linie te pozwalajg na okleinowanie zarowno
profili aluminiowych jak i profili PCV folig PCV,
ktorej kolor moze zosta¢ wybrany sposrod palet
barw dostepnych na rynku lub opracowany
zgodnie z potrzebami klienta. W statej ofercie
firmy znajdujg sie nie tylko najpopularniejsze,
klasyczne folie imitujace dab czy buk (w réznych
odcieniach), ale takze egzotyczne propozycje,
zgodne z najnowszymi trendami w urzadzaniu
wnetrz. Oferta folii jest
poszerzana o nowe warianty kolorystyczne.

systematycznie

Dzieki temu gotowe profile znajda zastosowanie
w  kazdym wnetrzu, niezaleznie od jego
charakteru czy stylu urzadzenia.

Na zyczenie firma wykonuje okleinowanie
profili aluminiowych folig ochronna.

folia ozdobna PCV,

rodzaj materiatu klejonego folia ochronna

dtugosc¢ elementéw oklejanych 10m
wysokos¢ profilu oklejanego 0,10 m
szerokos¢ profilu oklejanego 02m
catkowita szerokos¢ klejenia 02m

profile fasadowe
listwy przypodtogowe
listwy dekoracyjne
glazura, parapety
okfadzina okienna
profile okienne

profile do okleinowania
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CERTYFIKATY

Authorization

to use the quality sign

This i b ey il

EFFECTOR S.A.

ul. Mhymarska 29
PL-28-100 Wioszczowa

Licence number: 1516

is authorized fo use the quait uln wihich is shown above scooding lo the REGULATIONS FOR
THE USE 0OF THE QUALL [g QUALITY SIGN FOR PANT LA,,DUER ANL POWDER
COATINGS ON ALUMINIUM FOR .‘\ﬁf.rl.ITECTURAL APFLICATIONS.

Date of issue of the llcence;
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ARCHITECTURE

This s i certify that
EFFECTOR S.A.

ul. Miynarska 20
PL - 28-100 Whoszczowa

Licence number: 1803
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the gualily label for ARCHITECTURAL ANDDIZING as descrived i the cunenl ediion of the
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(Editicn 01.01 2017} Architectural ancdizing & ona ef the four Lypes of anodzing covered by tha
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EFFECTOR S.A.
25-214 Kielce, ul. Hauke Bosaka 2,

POLSKA/POLAND

tel. +48 41 39 42 799, fax +48 41 39 45 120
e-mail: aluservice@effector.com.pl

www.effector.pl
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